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KALTETRAGER UND DEREN ANFORDERUNGEN AN DIE LEBENSMITTELKUHLUNG

Saubere Kélte

40 Prozent des Energieverbrauchs in einem Supermarkt gehen auf das Konto der Kaltetechnik.
Die Kilte- und Klimatechnikbranche muss ihren Beitrag zum Umweltschutz leisten.

SchlieBlich erhebt unsere Gesellschaft Nachhaltigkeit immer deutlicher zum Handlungsprinzip.
Wo Lebensmittel gekiihlt werden, lastet daher eine besondere Verantwortung auf den Kaltetragern.

Die Kilte- und Klimatechnikbranche steht
bei der Lebensmittelkiihlung vor zwei neuen
Herausforderungen. Zum einen lassen ver-
dnderte Verbrauchergewohnheiten den Kil-
tebedarf stetig wachsen. Supermarktkunden
verlangen nach Convenience- und Frozen-
Food sowie verlingerten Ladendffnungszei-
ten. Zum anderen wird die Branche einen
wichtigen Beitrag leisten miissen, die Ziele
der Energie- und Klimaschutzpolitik auf
deutscher und EU-Ebene umzusetzen.

Seit den 1980er-Jahren bewegt das
Thema Umweltschutz nicht nur die Gesell-
schaft, sondern auch die Kiltebranche. War
es damals noch die FCKW-Debatte und das
Ozonloch, so ist es heute die F-Gase-Verord-
nung der EU, von der Experten einschligige
Veranderungen in der Kiltemittellandschaft
erwarten. Die 20-20-20-Ziele der EU verlan-
gen die Reduzierung der Treibhausgasemis-
sionen um 20 Prozent, eine Steigerung des
Anteils erneuerbarer Energien um 20 Pro-
zent und die Reduzierung des Energiever-
brauchs um 20 Prozent. Nach dem Verbot
von FCKW und HFCKW sind die als Ersatz-
kiltemittel genutzten Substanzen wie FKW
und HFKW ebenfalls in die Kritik geraten.
Daher werden Systeme mit natiirlichen Kal-
temitteln wie Ammoniak, Kohlendioxid
und Propan, die schon seit Jahrmillionen
im Kreislauf der Natur vorkommen, weiter
an Bedeutung gewinnen - auch aufgrund
ihres geringen Einflusses auf die Zerstérung
der Ozonschicht. Ammoniak (R717) domi-
niert die industriellen Kilteanlagen. CO,
(R744) setzt sich bei den mittleren bis gro-
Ren Supermarktsystemen in Europa und
Nordamerika durch. Dank ihrer hervorra-
genden thermodynamischen Eigenschaften
sind Kohlenwasserstoffe wie Propan (R290)
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Lebensmittelkiihlung im Supermarkt

besonders energiesparende Kiltemittel und
weltweit seit vielen Jahren in Betrieb. Es ist
jedoch zu erwarten, dass synthetische Stoffe
nicht komplett verschwinden werden. Dies
gilt vor allem fiir Schwellenlinder mit nied-
rigeren Umweltstandards.

Zudem haben auch die natiirlichen Kal-
temittel ihre Nachteile: Propan ist brenn-
bar, Ammoniak in hohen Konzentratio-
nen gesundheitsschidlich und Kohlendi-
oxid benotigt sehr hohe Arbeitsdriicke.
Dennoch bieten indirekte Kiihlsysteme mit
den natiirlichen Kiltemitteln Propan oder
Ammoniak die bessere Losung, insbeson-
dere bei langen Leitungswegen mit grofien
Fiillmengen an Kiltemittel. Bei der indirek-
ten Kithlung reduziert sich die Fiillmenge
auf ein Minimum.

Anforderungen an Kaltetrager

Einen besonderen Stellenwert — gerade in
der Lebensmitteltechnologie — erhalten die
Kiltetriger. Sie vermdgen die Nachteile der
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natiirlichen Kiltemittel zu marginalisieren.
Um Lebensmittel zur besseren Haltbarkeit
auf konstant tiefe Temperaturen zu kiihlen,
bleibt die Kiltemaschine abseits der Ware
in einem abgeschotteten Maschinenraum
untergebracht. Die ,,Kalte” selbst wird mit-
tels einer Kiihlsole transportiert.

Bereits seit Anfang der 1990er-Jahre
ist die Hamburger Tyforop Chemie GmbH
(Tyfo) fithrend in der Entwicklung von
gesundheitlich unbedenklichen Hochleis-
tungs-Kiltetrigern. Die Anforderungen an
diese haben sich seitdem nicht gedndert:

I niedrige Viskositit

I hohe spezifische Wirmekapazitit

I geringe Toxizitét

I sehr gute Materialvertriglichkeit

I hohe Wirmeleitfahigkeit

I Mischbarkeit mit Wasser

,Im Rahmen der Umweltschutz- und Nach-
haltigkeitsdebatte ist es wichtig, neben den
technischen Anforderungen die absolute
Ungiftigkeit als eigentlich wichtigsten Qua-

DIE KALTE +Klimatechnik 1212016

lititsanspruch herauszustellen: Sicherheits-
anliegen sind in der Lebensmittelbranche
nicht verhandelbar®, erlautert Dr. Marco
Bergemann, Vertriebsleiter bei Tyforop, und
betont: ,Unser
geht noch weiter: Biologische Abbaubarkeit

schont die Umwelt. Fliissigkeiten, die auf

Nachhaltigkeitsanspruch

toxische Dampfe oder explosive Gase ver-
zichten, stellen fiir Ingenieure
und Wartungspersonal auch
kein Sicherheitsrisiko dar.“
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Tyfoxit im 10-Liter-PE-Kanister
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emissionen in den Supermirkten um min-
destens 50 Prozent reduziert werden. Kilte-
anlagen mit indirekter Kiithlung im Zusam-
menspiel mit natiirlichen Kaltemitteln und
nachhaltigen Kaltetrdagern koénnen ihren
Beitrag dazu leisten. u

- www.tyfo.de

Hochleistungskaltetrager

mit Langzeitkorrosionsschutz
Die Produkte der Tyfoxit-Reihe
sind gesundheitlich unbedenk-
liche, auf Kaliumacetat bzw.
Kaliumformiat basierende, gly-
kolfreie Hochleistungskaltetra-
ger mit sehr niedriger Viskositit
fiir alle Kilteanlagen mit indi-
rekter Kithlung. Kaliumacetat
ist bekanntermafien ein Lebens-

mittelzusatzstoff  (E261), der "

dient.
Deshalb findet es Verwendung
als Konservierungs- und Siu-

der  Sdureregulation

erungsmittel. Es gilt als unbe-
denklich und ist fir alle Lebens-
mittel zugelassen. Tyfoxit 1.15-
1.25 sowie die F-Produktreihe
vereinen die guten kiltetech-
nischen Eigenschaften klassi-
scher Salzsolen mit dem her-

vorragenden  Korrosionsver-
halten inhibierter Glykolls-
sungen. Die nichttoxischen,

nahezu geruchlosen Fliissigkei-
ten sind mit besonderen Inhi-
bitoren, Stabilisatoren und Puf-
ferstoffen versehen und frei
von kennzeichnungspflichtigen
Gefahrstoffen. Der Langzeit-
korrosionsschutz der Tyfoxit-
Produkte umfasst alle tiblicher-
weise im Kilteanlagenbau ver-
wendeten Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl, Gusseisen, Messing,
Kupfer, Rotguss, Bronze und
Aluminium.
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Durch zeitgemifle Kilte-
technik kénnen Treibhausgas-
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